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报告一
1：填空题

（1）：铣削加工时一般有（颤振）和 （受迫） 振动两种。

（2）：牛头刨床的  （曲柄摇杆） 机构是电动机的旋转运动转变为滑枕的 （往复直线）运动。

（3）：砂轮的三要素是：（磨粒），（空隙），（结合剂）。

2：判断题：

 （1）：直槽既能在立式铣床上加工也能在卧式铣床上加工。 （√）

（2：）牛头刨床的滑枕行程位置，行程长度可以任意调整。  （×）

（3：）：磨削的实质是一种多刀刃的切削过程。              （√）

3： 选择题：

（1）： 在牛头刨床上加工6面体时应先加工（B）面，作为基准面后才能加工其它的面。

     A；结合面； B ；精基面； C 平行面；

（2）：分度等分工件的公式是：(A)

     A：40/Z    ;B:    Z/40  ; C40Z 

(3):  磨削精度较高的套夹工件时的外圆时，应使用（B）

A； 带台阶圆柱心轴；B： 锥形心轴； C： 无台阶心轴。

4：问答题：

1：为什么在磨削工作完毕后还要将砂轮空转一分钟左右才能再关机？

答：

    使冷却液甩干净，以免留在磨头轴内使之生锈。

2：铣削加工时有哪几个步骤：

 （1）：开机；（2）；对刀；（3）；退刀；（4）；调深 ；（5）切入

 （6）：关机。

3：简述刨床的种类：

 （1）： 液压牛头刨床；（2）：龙门刨床；（3）：插床，4机械牛头刨床

报告2
思考题

刨:1.在牛头刨床上用虎钳装夹长条

形工件时,应先敲工件的两端,再敲工件的中部,能确定工件与垫铁贴紧.( √  )

磨:磨床工作台的纵向进给及砂轮的横向进给均为液压传动,因而是无级调整.( √  )

铣:铣削齿轮多用于加工精度不高的单件或小批量生产.( √   )

刨填:调整滑枕起始位置时,一般切入越程需要_大于_切出越程.

磨填:操作磨床前必须检查纵向工作台的挡块是否处于合理位置。
铣填:铣削加工过程中严禁在未停机的状态下调整铣床变速机构。

刨判:操作牛头刨床时,人应站在机床的__3__前侧.

     1.左前侧     2.前方      3.右前侧

磨判:磨判轴类零件的处圆前,要对工件的_2__研磨.

     1.端面       2.中心孔

铣判:分度头手柄转数n与工件的等分数E之间的关系._2_

     1.1/90       2.1/40      3.1/60

问:1.简述刨削的特点?

   2.砂轮的特性包括哪些方面?

    磨粒.硬度.粘合剂.组织.形状.尺寸

3.使用分度头进行分度的方法有哪几种方式?

  简单.角度.近似差动.

报告三
判断题：

主轴垂直与工作台的铣床是立式铣床（√）

刨床的主运动是直线运动，工作行程速度快，回程速度慢（×）

用金属刀具很难甚至不能加工的金属工件可以用磨削的方法加工（√）
选择题：
刨削加工精度一般在（B）级。

A.IT3-IT5  B.IT7-IT9   C.IT11-IT12\
2.X5030A表示的是（a）
a.立式铣床 b.卧式铣床  c.滚齿机
3．细长精轴磨后应（B）
A.水平搁置  B.垂直吊挂   C.斜靠在墙边
填空题：

刨削直槽时应用（切刀）。

齿轮加工的方法有（仿形）法和（展成）法两种。

常用的平面磨削方法有（周磨）法和（端磨）法两种。
问答题：
铣削加工时为什么一定要开机对刀？（见实习报告）
在牛头刨床上加工长条形零件时的过程中注意什么？

答：装夹工件前应清扫虎钳口与钳低及平行铁，工件装夹后检查松紧度工件时,应先敲工件的两端,再敲工件的中部,能确定工件与垫铁贴紧.。
简述平面磨床M7130各符号所代表的含义？
报告四

判断题：

1牛头刨床刀具简单，通用性好，在单件市场中应用甚广（√）

2磨床砂轮的平衡调整为动平衡调整（×
）

3滚齿机加工是根据展成原理来加工齿轮的（√）

二选择题2砂轮用金刚石修整以恢复砂轮（a）

a切削力
和外形精度
b使用寿命

1牛头刨床按其传动方式分为（a）两种

a机械和液压

b齿轮和棘轮

3铣削速度是指铣刀最大直径处切削刃的（c）
a进给量


b切削宽度

c圆周速度

三填空题

１模数是表示齿轮牙的大小，即一个齿在（分度圆）直径上所占的长度。

２牛头刨床刀刀架的调整角度分别为（＋－１５°，＋－６０°）

３砂轮的粒度是指磨料的（大小）程度
四问答题

1刨削的定义是什么？

2铣削加工为什么要用逆铣？

3磨床液压传动的工作特点？






报告五

一判断题

1手动牛头刨的工作台时不用管手柄的位置（
×）

2周铣刨时刀齿切入切出时切削厚度变化大（√）

3精密磨削通常选用较粗磨粒的砂轮（×）

2选择题

1直头刨刀伸出夹刀头的长度一般约为刀杆厚度的（c）倍

a,3


b,1


c ,1·5

2角度铣刀它分为（）铣刀。

a,单角度和双角度

ｂ直角度和斜角度

３砂轮是由磨料和（）组成的多孔物体。

ａ，结合剂

b调和剂


ｃ清洁剂

三：填空题

牛头刨床的主运动是（滑枕），横向进给运动是（工作台），垂直进给运动是（刀架）。

磨削两端有中心孔的轴类零件时，用（双顶针）装夹。

三面刃铣刀用于加工（凹槽）和（台阶面）
四问答题

１简述Ｂ６０５０牛头刨的调整？
２磨床的种类有哪些？

３立式铣床和卧式铣床的区别是什么？




报告㈥

一判断题。（√）

1在刨削加工进行中可以随时调整刨削速度（×）
2：磨削硬材料时应选用硬砂轮（×）

3：操作铣床时，在不停机的情况下可以任意变速。（×）

二：选择题

1刨削是一种（b）性切削。

ａ连续，b,断续

2半精加工后留下的磨削余量一般为（ａ）

ａ,0.3mm---0.5mm


b,-0.8---2,0mm

3铣削加工时对切削温度影响最大的是切削（ａ）

ａ,速度，b,深度，c,进给量

三，填空题

1，RAa产生的三个原因：（残留），（振动），（塑变）

2平面磨床按照它的磨削方式分为（卧轴矩台）和（立轴圆台）平面磨床。

牛头刨床慢进快回的目的是（为了提高生产效率）

四问答题

1在牛头刨床加工平面的步骤是什么？答：a装夹，b.校正，c,对刀d,试切，e
切深

2砂轮的种类有哪些？

3，铣削时使用夹具的目的是什么？

报告六

在牛头刨床上加工垂直面时，即可以用手轮带动滑板作垂直进给，也可以用工作台升降作垂直进给（X）

直槽即能在立铣上加工，又能在卧式铣床上加工（√）

磨削的实质是一种多刀多刃的超高速切削过程（√）

铣床的主运动是刀具的旋转

在刨床上加工有角度零件时，刀架作正负15度正负60度偏转；

磨削精度较高的套类工件的外圆时，应使用锥形心轴。

外圆磨加工的四个运动形式是什么？
     8、铣床与刨床在加工零件时，近似的地方是什么？不同的地方是什么？
         答：近似的地方是都可以加工各种平面及沟槽；不同的地方是铣床刀具作旋转运动，刨床刀具作往复直线运动；铣床是连续进给运动，刨床是间歇进给运动。

报告七

1在牛头刨床上加工直角沟槽时用切刀。     （ √  ）

2工件材料的硬度越高，选择硬度砂轮越高。  （× ）

3卧式铣床的主轴安装在铣床床身的上部。     （× ）

磨细长工件外圆时，工件的转速和工件台的横向进给量为高小

主轴垂直于工作台的铣床为立式铣床。

操作牛头刨床时，操作者应站在机床的右前侧。

磨削轴类零件的外圆时，要对工件的中心孔进行研磨。

铣床加工时有颤振动和受迫振动二种。

牛头刨床的加工面有平面，垂直面，直角台阶面，直角沟槽，斜面，曲面内孔表面，复合表面。
砂轮的特性包括磨粒 ，硬度，形状，尺寸，结合剂，，组织，粒度。

铣削加工用逆铣的作用：见实习报告。

牛头刨床的调整有哪些：见实习报告。

报告八


A,填空题

1 铣削加工时刀具作旋转运动，称主运动，工件作直线进给运动称

进给运动 。

2磨削实质上是一种多刀多刃的切削。

3牛头刨滑枕的回程时间比工作行程时间短。

判断题

铣床的升降台可以带动工作台垂直运动。（ √  ）

 磨削加工中工件的运动为主运动，砂轮的旋转为进给运动。（× ）
调整刀具位置时，用把手摇动方榫移动滑枕后无须脱离。（× ）

选择题

在磨削工件过程中一般使用    作冷却液？（c )

a自来水   b液压油
c皂化油

2万能铣头是一种扩大
铣床加工范围的附件。

        a 卧式铣床      b立式铣床

3在牛头刨床上加工垂直面需用
进给


        a 手动         b  自动


问答题

请说明X6132铣床表诉的含义？

答：X铣床，6卧式铣床 ，1万能升降台铣床，32工作台宽度的十分之一为320MM.


砂轮的硬度是什么？

答：磨粒自砂轮表面脱离的难易程度。

简述牛头刨床型的含义？


报告九

填空题

1. 磨削加工的表面形状有外圆
内圆
平面

 槽面 等 。

2你在实习中使用分度头的分度方法是简单分度法。

3在牛头刨床加工垂直面时可以用偏刀和切刀。

判断题

1铣削台阶面时，多选择三面刃铣刀加工。（ √  ）

2平面磨削时可以随时用清屑刷清理工作台表面的磨屑。（× ）

3刨削时刀架进给后必须反转手柄消除间隙的目的是为了防止刀架突然下坠

造成事故。（ √  ）

选择题

1砂轮在安装在磨床前必须做
实验。

a 静平衡
b动平衡

2铣削时铣刀对工件的切削是
性的，每个刀齿切入时

都产生着冲击作用。

  a连续
b  不连续

3. 牛头刨床工作台进给量的调整是靠
   来改变位置。


 a  棘轮
b  棘爪

问答题

1牛头刨床的抬刀板抬起的目的是什么？

答：延长刀具寿命，保证加工质量，减少刀具与工件的硬摩擦。
2什么是分度头的简单分度？

答：简单分度法是直接利用分度盘，转动手柄通过蜗杆和涡轮传动来

分度的方法。

3简述磨床的种类有哪些？

答：外圆磨床，内圆磨床，平面磨床，无心磨床，工具磨，研磨机等。

