周一    1——4节课表（1——16周）
	
	5/3月
	12
	19
	26
	2/4月
	9
	16
	23
	28
	30
	7/5月
	14
	21
	28
	4/6月
	11
	18

	一小组
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	劳

动

节

放

假
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	考
试

	二小组
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	车
工
	车
工
	车
工
	

	三小组
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	

	四小组
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	电工
电子
	电工
电子
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	


工业（精益）1701班30人；测控1701班31人、1702班33人；车辆工程1701班38人、1702班37人。共计：169人
各实训车间地点：
                                                                      焊接 、热处理：201室
数控：302室；钳工202室；车工：101室；电工电子304室；热加工                                                             
铸造：一楼铸造实训室
周一    5——8节课表（1——16周）
	
	5/3月
	12
	19
	26
	2/4月
	9
	16
	23
	28
	30
	7/5月
	14
	21
	28
	4/6月
	11
	18

	一小组
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	劳

动

节

放

假
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	考
试

	二小组
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	车
工
	车
工
	车
工
	

	三小组
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	

	四小组
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	电工
电子
	电工
电子
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	


机械1706班37人、 1707班31人、1708班36人、1709班29人、1710班36人。共计：169人
各实训车间地点：
                                                                      焊接 、热处理：201室
数控：302室；钳工202室；车工：101室；电工电子304室；热加工                                                             
铸造：一楼铸造实训室
周二    1——4节课表（2——13周）
	
	13/3月
	20
	27
	3/ 4月
	10
	17
	24
	1/5月
	8
	15
	22
	29

	一小组
	数  控
	数 控
	钳  工
	钳  工
	车  工
	车  工
	电工电子
	劳

动

节

放

假
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	热加工
	考
试

	二小组
	热加工
	热加工
	数  控
	数 控
	钳  工
	钳  工
	车  工
	
	车  工
	电工电子
	铣刨磨
	铣刨磨
	

	三小组
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	热加工
	电工电子
	数 控
	数 控
	
	钳  工
	钳  工
	车  工
	车  工
	

	四小组
	车  工
	车  工
	电工电子
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	热加工
	
	数  控
	数 控
	钳  工
	钳  工
	


工业工程1701班28人、1702班37人；产品设计1701班34人、1702班34人。合计133人
各实训车间地点：
                                                                 焊接 、热处理：201室
数控：302室；钳工202室；车工：101室；电工电子304室；热加工                                                             
铸造：一楼铸造实训室
周二    5——8节课表（2——13周）
	
	13/3月
	20
	27
	3/ 4月
	10
	17
	24
	1/5月
	8
	15
	22
	29

	一小组
	数  控
	数 控
	钳  工
	钳  工
	车  工
	车  工
	电工电子
	劳

动

节

放

假
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	热加工
	考
试

	二小组
	热加工
	热加工
	数  控
	数 控
	钳  工
	钳  工
	车  工
	
	车  工
	电工电子
	铣刨磨
	铣刨磨
	

	三小组
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	热加工
	电工电子
	数 控
	数 控
	
	钳  工
	钳  工
	车  工
	车  工
	

	四小组
	车  工
	车  工
	电工电子
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	热加工
	
	数  控
	数 控
	钳  工
	钳  工
	


香涛工科1701班35人；自动化（卓越）1701班30人；工设（产业）1701班30人。合计95人
各实训车间地点：
                                                                       焊接 、热处理：201室
数控：302室；钳工202室；车工：101室；电工电子304室；热加工                                                             
铸造：一楼铸造实训室
周四    5——8节课表（2——13周）
	
	15/3月
	22
	29
	5/ 4月
	12
	19
	26
	3/5月
	10
	17
	24
	31

	一小组
	数  控
	数 控
	钳  工
	清

明

节

放

假
	钳  工
	车  工
	车  工
	电工电子
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	热加工
	考
试

	二小组
	热加工
	热加工
	数  控
	
	数 控
	钳  工
	钳  工
	车  工
	车  工
	电工电子
	铣刨磨
	铣刨磨
	

	三小组
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	
	热加工
	电工电子
	数 控
	数 控
	钳  工
	钳  工
	车  工
	车  工
	

	四小组
	车  工
	车  工
	电工电子
	
	铣刨磨
	铣刨磨
	热加工
	热加工
	数  控
	数 控
	钳  工
	钳  工
	


自动化1701班36人、1702班39人、1703班27人、1704班37人、1705班33人。合计172人
各实训车间地点：
                                                                       焊接 、热处理：201室
数控：302室；钳工202室；车工：101室；电工电子304室；热加工                                                             
铸造：一楼铸造实训室
周五   1——4节课表（1——16周）

	
	9/3月
	16
	23
	30
	6/4月
	8
	13
	20
	27
	4/5月
	11
	18
	25
	1/6月
	8
	15
	22

	一小组
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	清

明

放

假
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	考
试

	二小组
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	数
控
	
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	车
工
	车
工
	车
工
	

	三小组
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	
	钳
工
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	

	四小组
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	电工
电子
	电工
电子
	
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	


机械1701班32人、1702班33人、1703班35人、1704班35人、1705班34人。合计：169人
各实训车间地点：
                                                                             焊接 、热处理：201室
数控：302室；钳工202室；车工：101室；电工电子304室；热加工                                                             
铸造：一楼铸造实训室
周五   5——8节课表（1——16周）
	
	9/3月
	16
	23
	30
	6/4月
	8
	13
	20
	27
	4/5月
	11
	18
	25
	1/6月
	8
	15
	22

	一小组
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	清

明

放

假
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	考
试

	二小组
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	数
控
	
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	车
工
	车
工
	车
工
	

	三小组
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	
	钳
工
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	电工
电子
	电工
电子
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	

	四小组
	铣
刨
磨
	铣
刨
磨
	电工
电子
	电工
电子
	
	车
工
	车
工
	车
工
	钳
工
	钳
工
	钳
工
	数
控
	数
控
	数
控
	热
加
工
	热
加
工
	


机工（卓越）1701班30人；机工（国际）1701班38人、1702班36人。合计：104人
各实训车间地点：
                                                                             焊接 、热处理：201室
数控：302室；钳工202室；车工：101室；电工电子304室；热加工                                                             
铸造：一楼铸造实训室
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